
・ｸﾗﾝﾌﾟ治具製作
  O氏復帰までは 　(材料有り)
  操作本にて自身で操作勉強。

　⇒O氏復帰後 ・ﾌﾗｲｽ加工 　・ﾌﾗｲｽ加工 ・ﾌﾗｲｽ加工

　指導担当の事 ・横孔加工 　・横孔加工 ・横孔加工

　 ・時間の意識 ・関西ﾏｼﾆﾝｸﾞさん仕事 　・仕事に応じて。 　

Y氏 Y氏

　・時間は1H程度

　・勉強会後、実施期間にて

　改善等生まれたかの共有を 実施期間 実施期間 実施期間

　次回勉強会時に報告する事。

　・今までのまとめ。(ﾉｰﾄ等に) 　・加工中も+@加工部分の課題を出し ・時間の意識をもって行う事。

　⇒改良思案 ﾉｰﾄにてﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ作成。(TM氏課題)

・M氏(O氏）が指導する事。

割岩機⇒5BH(B)のｷｰ加工予定

・時間を意識してCAD図を描きCAD作成時間を早める事。

⇒時間を決めてその時間内で出来るよう

考えながら進めていくこと。(時間設定等 担当：T氏)

 ・打合せ30分予定とする。

 ・各自、改善案や共有すべ 実施期間
 き事案等あれば考えて 　　・決めごとの再確認・徹底
 おくこと。 　　・改善案等意見交換
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TIG溶接技術習得

JIS免許取得
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台車溶接試験

打合せ(溶接班3人)

有機溶剤特別教育
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台車溶接試験

溶接作業改善講習
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ﾏﾆｭｱﾙ作成（ﾊﾞﾚﾙ）

ﾏﾆｭｱﾙ作成（検査方法）

道工具類の識別化

在庫明確化（測定機器）

在庫明確化（工具）

ﾀｰﾆﾝｸﾞﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ整理
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ｸﾚｰﾝ免許の取得

CAD勉強

T

ｸﾚｰﾝ免許の取得

ﾎﾞｰﾘﾝｸﾞ勉強
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ｸﾚｰﾝ免許の取得

改善報告
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ｸﾚｰﾝ免許の取得

ﾏｼﾆﾝｸﾞ操作勉強
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測定具・工具の明確化　

教育（勉強会開催）

氏名 目標内容

M

乙4（危険物） 資格取得

5面加工機操作

VISI　操作　　　　　　(作

成時間短縮の意識)

安全

3月 4月 5月 6月

・持出表の作成

3/1～

勉強

4/25

試験

3/1～

操作本にて勉強

4/1～

廃材にて加工練習

5/1～

治具の製作

3/1～

操作

5月ｘ日

安全衛生基本教育受講

3/1～

測定器具洗い出し

3/1～

段取り・図面勉強

3/31

報告

3/12

報告

3/15～

工具洗い出し

4/12～17 仮

ｸﾚｰﾝ運転実技教習

3/15

段取り・芯出し

4/16

ｴﾝﾄﾞﾐﾙ・ｶｯﾀｰ

5/下旬

受験

4/1～

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ勉強

4/1

ﾄﾞﾘﾙ・ﾀｯﾌﾟ

4/1～14

割岩機加工

3/1～
改善報告作成

5/10～15 仮
ｸﾚｰﾝ運転実技教習

日時未定

受験

4/12～17 仮

ｸﾚｰﾝ運転実技教習

5/下旬

受験

日時未定

受験

4/15～

報告進捗により今後の方針決定

3/1～

見直し箇所洗い出し

4/1～14
②改良・作成

3/15～
かちあげ練習

4/16～

隅肉練習
5/19
かちあげ練習

日時未定

溶接試験受験

3/1～

かちあげ練習

4/1～

隅肉練習

5/6

かちあげ練習

日時未定

溶接試験受験

3/12

打合せ①

日時未定

7月開催予定の講習受講

4/17

講習1回目

4/24

講習2回目

5/8

ﾎﾟﾘﾃｸ講習1日目

5/18

報告・今後の方針決定

5/15

ﾎﾟﾘﾃｸ講習2日目

3/1～

SN-2F 練習

5/6～

SN-2H 練習

4/1～

SN-2V 練習

3/15～

資料作成①

5/6～17

資料作成②・提出

4/1～
関係者共有及び検討

5/31

再度共有

3/1～

資料作成①

4/16～

資料作成②・提出
3/15～
関係者共有及び検討

5/31

再度共有

3/1～11

色ﾃｰﾌﾟ等で識別

3/12

報告・共有

3/15～

資料作成①

4/16～30

資料作成②・提出

4/1～

共有及び検討

5/31

再度共有

4/1～

資料作成①

5/6～17

資料作成②・提出

4/15～

共有及び検討
5/31

再度共有

4/15

報告
5/6～17
④改良・作成

5/18

報告

6/1～14

⑥改良・作成

6/15

報告

3/15～30
①改良・作成

3/31

報告
4/16～29
③改良・作成

4/30

報告
5/19～28
⑤改良・作成

5/31

報告

3/12

報告

3/12

報告

4/15

報告

5/18

報告

4/15

報告

5/18

報告

5/31

報告

4/30

報告

3/31

報告

3/31

報告

4/15

報告

4/30

報告

5/18

報告

5/31

報告

3/12

報告

3/31

報告

6/15

報告

5/18

報告

3/31

報告

4/30

報告

4/15

報告

4/30

報告

5/31

報告

3/12

報告

5/18

報告

3/31

報告

4/30

報告
5/31

報告
4/15

報告

3/31

模擬

4/15

模擬

5/31

報告

3/12

報告

5/18

報告
3/31

報告

4/30

報告
5/31

報告
4/15

報告

3/15～

資料作成①

4/16～30

資料作成②・提出

4/1～

共有及び検討

5/31

再度共有

4/1～

資料作成①

5/6～17

資料作成②・提出

4/15～

共有及び検討

5/31

再度共有
Y氏 Y氏

〇どこになにがどれだけあるかが分か

る状態にする。

・棚の各引出し等にﾃﾌﾟﾗ

・管理台帳の作成

↓
①探す時間の減少

②在庫管理の推進

3/12

一覧
作成

5/10～15 仮
ｸﾚｰﾝ運転実技教習

6/11予定

JIS試験受験

・芯出し
・角度

・改善報告(1回以上/2週)は全員提出の事。( 取りまとめ及び改善案提出担当：B氏

4月中~末頃
JIS試験合格発表

・BD 3D加工及び割岩機の加工時間の見直し。⇒また、NCﾃﾞ ﾀー作成を早めることにも繋がるよう意識。


